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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem remontu czgstkowego
w ramach remontu nawierzchni asfaltowych na drogach gminnych na terenie Gminy Mielec.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja
Remont czgstkowy nawierzchni asfaltowych wykonywany jest na nawierzchniach
asfaltowych wszystkich typoéw i rodzajow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Remont czastkowy nawierzchni asfaltowej — zbiorcze okreslenie obejmujgce roézne
zabiegi techniczne do natychmiastowego wykonania zwigzane z usuwaniem uszkodzen
zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi o matym zakresie (obejmujace male
powierzchnie) bez istotnego przywracania wartosci uzytkowych, lecz hamujace proces
powiekszania si¢ pozostatych uszkodzen badz ich skutkow.

Przyklady: usuwanie glebokich powierzchniowych uszkodzen (ubytkéw) nawierzchni
(wybojow), uszczelnienie pojedynczych peknieé, naprawa odtamanych krawedzi itp.

1.4.2 Ubytek — wykruszenie materiatu mineralno-asfaltowego na glgbokos¢ nie wigkszg niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;j.

1.4.3 Wybéj —wykruszenie materialu mineralno-asfaltowego na glebokos¢ wigksza niz grubosé
warstwy $cieralne;j.

1.4.4 Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i definicjami podanymi w SST 05.03.05 i SST 05.07.15.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Roboét

Ogélne wymagania dotyczace robot podano w SST DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnos¢ z Umowa,
OPZ i SST i poleceniami Zamawiajacego. Wprowadzenie jakichkolwiek odstgpstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialéow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.
Wszystkie materialy sktadowe mma oraz pozostale materiaty stosowane do remontow
czastkowych winny posiada¢ deklaracje lub certyfikaty zgodnosci z Polska Normg. Dla
materiatéw, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy deklaracje lub certyfikaty zgodnosci
z Aprobatg Techniczng wydang przez upowazniong jednostke.

Do wytworzenia mieszanki do wykonania remontow czastkowych z betonu asfaltowego, nalezy
stosowa¢ materialy o odpowiednich wiasciwosciach, stosownie do funkcji warstwy oraz
zalozonej kategorii ruchu KR1 + KR2, w ktérej mma bedzie wbudowywana, zgodne
Z normami.



Poszczegélne rodzaje materiatéw powinny pochodzié ze zrédet zatwierdzonych przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego Inzyniera/Inspektora Nadzoru, Nalezy dazy¢ do zaopatrzenia
si¢ W materialy z jednego Zrédla. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu nalezy, po
wykonaniu odpowiednich badan, opracowaé skorygowana recepte.

Destrukt asfaltowy powstaty podczas frezowania nawierzchni i/lub kora asfaltowa z rozbiérki
nawierzchni w miejscu prowadzenia remontu czastkowego nawierzchni, stanowi w catosci
wiasnos¢ Wykonawcy i nalezy go zagospodarowaé i zutylizowaé zgodnie z ustawa o odpadach
1 wlasciwymi przepisami ochrony $rodowiska.
2.2. Rodzaje materialéw do wykonywania czastkowych remontéw nawierzchni
asfaltowych

W zaleznosci od wielkosci i rodzaju uszkodzen nawierzchni powinny byé stosowane
odpowiednie materiaty i technologie usuwania tych uszkodzen:
a) Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia

krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiaé jednym z nizej wymienionych materialéw:

- mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco
(z betonu asfaltowego),

- technikg sprysku lepiszczem i natrysku pod cignieniem kruszywem lakierowanym o
odpowiednim uziarnieniu wykonywang remonterem do wykonywania napraw
(remont6w) czastkowych nawierzchni grysem i modyfikowanym lepiszczem plynnym
(modyfikowana emulsjg asfaltowa) zapewniajagcym: oczyszczenie ubytku sprezonym
powietrzem, spryskanie podgrzanym lepiszczem (emulsja asfaltows), otoczenie
kruszywa (gryséw) podgrzang emulsjs w glowicy roboczej, wypehienie ubytku
grysami lakierowanymi pod ci$nieniem zapewniajacym ich wstepne zageszczenie
nastepnie pokrycie taty warstwa suchego kruszywa (grysu).

b) Powierzchniowe ubytki ziaren kruszywa lub zaprawy asfaltowej (lepiszcza) z warstwy

Scieralnej powinny by¢ naprawiane jednym z niZej wymienionych materialéw:

- technikg spryskiwania lepiszczem i posypywania drobnoziarnistym kruszywem (zasada
jednokrotnego powierzchniowego utrwalenia),

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw) natryskujacych pod cisnieniem
jednoczesnie kruszywo z modyfikowanym plynnym lepiszczem

Remonty czastkowe dorazne uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu, ktore
trzeba usung¢ pilnie w okresie zimy a nie ma mozliwosci wykonania remontu docelowego,
wykonywane poprzez oczyszczenie ubytku z luznych fragmentéw nawierzchni i innych
zanieczyszczen oraz jego osuszenie, skropienie ubytku emulsjg i wypelnienia mieszanka
mineralno-asfaltowa, wyréwnanie i zageszczenie.

2.2 Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goriaco

Projektowanie, wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych oraz kontrole rob6t
nalezy wykonywa¢ zgodnie z SST D-05.03.05. Grubos¢ ukladanych warstw nie powinna
przekracza¢ 2,5 + 3,0 krotnosci wymiaru najwigkszych ziaren mieszanki. Przy glebszych
wybojach nalezy mieszanke¢ wbudowywaé warstwowo zgodnie z podang wyzej zasadg lub
naprawe na czesci glebokosci wykonaé jako podbudowe. Uklad warstw i rodzaj mieszanki
mineralno-asfaltowej nalezy dostosowaé do konstrukcji naprawianej nawierzchni.

Mieszanka mineralno — asfaltowa musi pochodzi¢ z otaczarki, w okresie zimowym
dopuszcza si¢ stosowanie mma powstalej w otaczarce, skladowanej w stanie nie
zaggszczonym, a nast¢pnie podgrzanej w malej wytworni mma - recyklerze (o min.
wydajnosci 1 Mg/h). Nie dopuszcza sie stosowania rumoszu (destruktu) z remontowanych
nawierzchni.

2.4. Kruszywo



Do remontu czastkowego nawierzchni asfaltowej nalezy stosowal kruszywa
odpowiadajgce wymaganiom podanym w SST 05.03.05.

2.5. Lepiszcze

a) Do remontdw czgstkowych wykonywanych technika spryskiwania lepiszczem i
natrysku kruszywem nalezy stosowa¢ zmodyfikowana emulsj¢ kationowa
szybkorozpadowg o zawartosci asfaltu modyfikowanego polimerami 65 mm =+ 2 %.

b) Do remontéw czgstkowych wykonywanych mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na gorgco wytwarzanych w otaczarkach i
ewentualnie podgrzewanych w recyklerach nalezy stosowac lepiszcze o parametrach
podanych w SST 05.03.05.

c) Do remontu spekan nawierzchni nalezy stosowaé rodzaj lepiszcza podanego w SST
05.03.15.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukeji

Do zltaczania warstw konstrukcji nawierzchni (podbudowy z warstwa wigzaca a nastepnie z
warstwa $cieralng) nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje
modyfikowane polimerami.
Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje si¢ tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na goraco.
Emulsje asfaltowg mozna skladowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i
zbiornik6w zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

2.7.Materialy do uszczelnienia krawedzi i polaczen

Do uszczelnienia zlgczy i spoin warstwy asfaltowej remontu czastkowego nalezy stosowaé
masy termoplastyczne modyfikowane polimerami lub elastomerami lub topliwe tasmy
przylepne z polimeroasfaltem, o minimalnej grubosci 8 mm i szerokosci dostosowanej do
grubosci wbudowywanej warstwy.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu
Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami SIWZ i PZ] Wykonawcy oraz uzyskac
akceptacje Zamawiajgcego.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni do naprawy

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiedniego
sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy takiego jak:

a) przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi lub podobnie dziatajace urzadzenia, o
mocy co najmniej 10 kW, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle
do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych
ksztaltow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

b)frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Do
wykonywania rob6t dopuszcza si¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna
frezujacego powinna wynosi¢ od 0,3 do 2,0m. Przy duzych zakresach rob6t frezarki
muszg by¢ w przenosnik frezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone
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w system odpylania. Za zgoda Inspektora Nadzoru mozna dopuscié frezarki bez tego
systemu.

b) szczotki mechaniczne i reczne

¢) skrapiarki do bitumu przewozne

d) walce z dopuszczong opcjg wibracji, dodatkowo dopuszcza si¢ walec ogumiony,

e) remonter do nawierzchni,

f) termos do przewozu mieszanki mineralno-asfaltowej,

g) narzedzia do smarowani lepiszczem krawedzi przycietych warstw,

h) zalewarki do uszczelniania krawedzi wykonanych remontéw,

i) zageszczarka plytowa

j) ukladarka mas bitumicznych

Stosowany na budowie sprzet musi byé sprawny technicznie, musi zapewniaé bezpieczne
i higieniczne warunki pracy, musi byé wyposazony i oznakowany w odpowiednie
zabezpieczenia i sygnalizacj¢ przewidziane obowigzujacymi przepisami prawa.

3.4. Specjalistyczny sprze¢t do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow), nalezy stosowaé
odpowiedni sprzgt do ich naprawy, remontery natryskujace pod cisnieniem jednoczesnie grysy
lakierowane z podgrzana modyfikowang kationowa emuls;ja asfaltows.

W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowaé odpowiednie uziarnienia
grysu (od 2 mm do 16 mm ), lub dwie frakcje warstwowo.

Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem a
nastepnie, przez tg samg dysze natryskiwana jest warstewka goracej modyfikowanej emulsji
asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod ci$nieniem naprawiane
miejsca kruszywem otoczonym w glowicy roboczej (dyszy) emulsja. W koncowej fazie nalezy
zastosowac natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji 2/4 mm.

Zamawiajacy nie dopuszcza wykonywania remontéw przy uzyciu rozsypywarki
kruszywa i skrapiarki.

3.5. Sprz¢t do wyprodukowania i wbudowania mma

a) stacjonarna wytwdrnia mma (otaczarka) ma posiadaé automatyczne sterowanie procesu
produkcyjnego oraz mozliwosé stosowania srodkéw adhezyjnych. Wykonawca musi
posiada¢ na wytwomni laboratorium wyposazone w niezbgdna aparatur¢ umozliwiajaca
przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych obowigzujgcymi normami.

b) mala wytwémia przewozna (recykler) o minimalnej wydajnosci 1 Mg / h — tylko w
okresie zimowym, gdy nie jest dostgpna masa z wytworni stacjonarnej lub przy
temperaturach ujemnych,

¢) ukladarka mechaniczna wyposazona w elektroniczne automatyczne sterowanie
pozwalajgce na ulozenie warstwy z zalozong gruboscia oraz réwnoscig, regulacje
szerokosci stolu, podgrzewana belk¢ wibracyjng (poprzeczna) do wstepnego
zageszczania,

d) - walce statyczne i wibracyjne lub plytowe zageszczarki wibracyjne,

e) —narzedzia reczne: topaty, grabie itp.

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robét dopuszcza si¢ reczne
rozkladanie mieszanek mineralno asfaltowych przy uzyciu lopat, listwowych Sciggaczek
(uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia, nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robét lub nie bedace w dobrym stanie technicznym, zostang przez
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Przedstawiciela Zamawiajacego Inzyniera/Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” punkt 4.

4.2. Materiaty stosowane do remontow czastkowych powinny by¢ transportowane zgodnie z
zaleceniami producenta oraz z SST 05.03.15.

a) transport destruktu bitumicznego powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postoju iprzy minimalizacji zaklécen w ruchu drogowym, transport
zanieczyszczen powstalych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa si¢ $rodkami
zaproponowanymi przez Wykonawcg, w sposéb nie powodujacy ponownego
zabrudzenia jezdni.

b) kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem,

¢) emulsj¢ nalezy przewozi¢ cysternami lub autocysternami. Wyjatkowo za zgoda
Zamawiajgcego, dopuszcza si¢ transport emulsji w beczkach i innych opakowaniach
pod warunkiem, ze nie bedg korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaty
jej rozpadu,

d) do transportu mieszanki przewiduje si¢ samochody samowyladowcze posiadajace
pokrowce brezentowe zapewniajace utrzymanie odpowiedniej temperatury
transportowanej mieszanki, czas i warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka
wytadowywana do kosza uktadarki lub bezposrednio w ubytek posiadala temperature
nie nizszg niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki,
liczony od zaladunku do roztadunku, powinien zagwarantowaé spelnienie warunku
zachowania temperatury wbudowania, w wyladowywanej do kosza ukladarki
mieszance nie powinny znajdowaé si¢ grubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej)
mieszanki.

€) w okresie niskich temperatur lub w przypadku transportu z wigkszej odlegloéci oraz w
przypadku przewozu matych iloci, mas¢ w miejsce wbudowania winno si¢ przewozi¢
w termosach (pojemnikach izolowanych cieplnie) lub wytwarzaé¢ (podgrzewac) masg
mineralno — asfaltowa w malej przewoznej wytworni o wydajnosci min. 1 Mg/h
(recyklerze).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rebodt

Ogolne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie z procedurami przedstawionymi przez Wykonawce w PZJ
i zatwierdzonymi przez Przedstawiciela zamawiajacego Inzyniera/Inspektora Nadzoru.
Miejsca do naprawy powinny by¢ oznakowane przez Zamawiajgcego - ubytki nawierzchni
farba, wykonana farba obwiednia ubytkéw ma by¢ w przypadku napraw masami mineralno-
asfaltowymi — linig ciecia (granicg frezowania) nawierzchni.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Inspektorowi Nadzoru
Zamawiajacego do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z pelnymi
badaniami materialéw wsadowych i wlasciwosci mma.



Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstw dopiero po otrzymaniu pozytywnej
opinii Wydziahu Technologii i zatwierdzeniu recepty przez Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

5.3. Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Inspektorem

Nadzoru, Wykonawca dostarczy do akceptacji :

-  zatwierdzony projekt organizacji ruchu,

- harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywany
remont,

- przedstawi znaki do zabezpieczenia robét oraz sprzet jakim zamierza wykonywac roboty,

- po dokonaniu przegladu i sprawdzeniu jako$ci przygotowania do rozpoczecia robot
Inzynier/Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy (robét) zezwala na ich
rozpoczecie .

W trakcie robét kolejne etapy remontu wykonywane jako roboty zanikajgce
tj. przygotowania miejsc remontowanych do skropienia i skropienie przed ukladaniem
mieszanki mineralno-asfaltowej beda podlegaty odbiorowi przez Inzyniera/Inspektora
Nadzoru,, a kolejny etap mozna bgdzie kontynuowaé po akceptacii jakosci robét zanikajacych.

S.4. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich powstania nalezy ustalié

W sposOb naprawy i uzyskaé jego akceptacie od Przedstawiciela Zamawiajgcego —

Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

Trwalos¢ naprawy nawierzchni zalezy w bardzo duzym stopniu od dokiadnosci jej

oczyszczenia z uszkodzonych fragmentéw nawierzchni i innych zanieczyszczen.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni)

do naprawy obejmuje wykonanie nastepujacych prac:

a) pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokosé umozliwiajaca wyrownanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej figury
geometrycznej np. czworokata, pigciokata, trapezu. W przypadku uszkodzen glebszych niz
jedna warstwa nawierzchni przygotowanie ubytku powinno to uwzgledniaé i by¢ wykonane
schodkowo,

b) usunigcie luznych gryséw z nawierzchni,

¢) usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

d) dokladne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru,
piasku i pyhu.

3.5. Uszczelnienie pojedynczych pekni¢é nawierzchni

Pojedyncze peknigcie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowaé do wypehienia i
wypelni¢ zgodnie z SST D-05.03.15.

5.6. Naprawa wybojéw i oblamanych krawedzi nawierzchni mma

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg pkt. 5.3.) nalezy
spryska¢ dno naprawianego miejsca szybkorozpadows kationowa emulsjg asfaltowa,
skropienie powinno by¢ réwnomierne a iloé¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody
powinna by¢ réwna 0,1 + 0,3 kg/m? z tolerancjg +10 %. Nastepnie nalezy nalozyé na krawedzie

(ztacza) mase termoplastyczna lub topliwa tasme przylepna.

Skropiona emulsjg asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na

okres niezbgdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie

wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej 0,5 godz.



Temperatura emulsji asfaltowej kationowej modyfikowanej powinna by¢ zgodna z temperaturg
zalecang przez producenta.

Wbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy prowadzi¢ rgcznie lub mechanicznie
— stosownie do zakresu prac.

Wbudowywanie r¢czne

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy rozlozyé przy pomocy lopat i listwowych Sciggaczek
oraz listew profilowych. Otwor wypelnia si¢ ukladajac mieszanke w rogach i wzdtuz krawedzi
- pézniej w $rodku. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu
bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarnia¢. Mieszanka
powinna by¢ jednakowo spulchniona na calej powierzchni naprawianego miejsca i ulozona z
pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawione miejsce bylo réwne z powierzchnig
sasiadujacej nawierzchni. Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ matym walcem wibracyjnym
lub plytowg zageszczarkg wibracyjng. Zageszezanie zawsze zaczynamy w narozach i wzdhuz
krawedzi, przechodzgc stopniowo w kierunku $rodka wypelnienia. Najpierw nalezy wykona¢
jedno lub dwa pierwsze przejécia walcem bez wibracji. Nastgpnie, co najmniej 10 do 15 przejs¢
z wlgczong wibracjg. Gdy kolejne przejscia walca nie zmienig wygladu powierzchni
wypelnienia, nalezy zakoriczy¢ zageszczanie.

Wbudowywanie mechaniczne

Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w ciggly sposob podawaé do uktadarki i ukladac.

Wielkosci dostaw mieszanki do ukladarki powinny byé tak regulowane, aby umozliwi¢
nieprzerwang prace ukladarki i cigglos$¢ ukladania warstwy. Ukladarka powinna pracowa¢ z
wlgczong wibracjg, w sposéb ciggly. Nalezy stosowaé takie predkosci poruszania si¢ ukladarki
i technike jej pracy, ktére zapewniajg jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej
na catej szerokosci uktadania, bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwlocznie po jej
roztozeniu. Caly proces zageszczania w tym: rodzaj i cigzar walcow, niezbedna ilo$¢ przejsc,
powinien by¢ okreslony doswiadczalnie. Zaggszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura
spadnie ponizej minimalnej dopuszczalnej temperatury walowania. Walowanie nalezy
kontynuowa¢ do czasu znikni¢cia z powierzchni warstwy wszystkich $ladéw po walcach.
Powierzchnie warstw betonu asfaltowego nalezy wykoficzy¢é walcem gladkim stalowym.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszezaé w kierunku réwnolegtym do osi drogi, a kola
napedzane powinny znajdowaé sie blizej ukladarki. Walowanie nalezy rozpocza¢ od spoin i
prowadzi¢ od nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przejs¢ walca
powinny zachodzié¢ na siebie na szeroko$¢ co najmniej polowy szerokosci tylnego kota.
Walce powinny pracowa¢ z predkoscia nie wieksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢ postoju
walca na nie zageszczonej w pelni nawierzchni. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do walow
lub két walcoéw, nalezy je zwilza¢ wodg w ilosci zapobiegajacej przyleganiu mieszanki.
Powierzchnia wypelionego ubytku lub wyboju powinna mieé¢ po okresie pielegnacji teksturg
chropowata o jednolitym wygladzie. Spadek warstwy wypelniajacej po zageszczeniu powinien
by¢ zgodny ze spadkiem nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana do
wysokosci krawedzi otaczajgcej nawierzchni.

Roéznice w poziomie naprawionego miejsca (laty) i istniejacej nawierzchni nie powinny by¢
wigksze od 4 mm pomierzone pod (4 m) tat¢ profilowa lub pomiarowa.

W przypadku uszkodzen wiecej niz jednej warstwy naprawe nalezy wykonywa¢ warstwami z
zastosowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych odpowiednich dla danej warstwy.
Rozlozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg plytowa.



Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnié odpowiedni opdr boczny
dla zageszczonej warstwy i dobre migdzy warstwowe zwiazanie.

5.7. Wykonanie remontéw czastkowych techniky spryskiwania lepiszczem i posypania
grysem
Do naprawy powierzchni uszkodzonych nalezy zastosowaé remontery natryskujace pod
cisnieniem jednoczesnie kruszywo z kationows emulsjg asfaltows. Remontery te umozliwiajg
oczyszczenie naprawianego miejsca spre¢zonym powietrzem, a nastepnie poprzez te same dysze
natryskiwana jest warstewka emulsji asfaltowej. Nastepnie przy uzyciu tych samych dysz
natryskuje si¢ pod ci$nieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w dyszach) emulsjg.
W zaleznosci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowaé odpowiednie uziarnienie
grysu (od 2 mm do 16 mm). W koncowej fazie stosuje sie natrysk naprawianego miejsca
kruszywem frakcji 2 - 4 mm. Technologia jest analogiczna jak przy pojedynczym lub
wielowarstwowym powierzchniowym utrwaleniu wg SST D-05.03.08. Warunki opisane w tych
SST powinny by¢ przestrzegane.
Sposoby wykonania napraw w zaleznosci o rodzaju uszkodzen:
a. usuwanie ubytkéw bitumicznej warstwy $cieralnej o glebokosci do 2 cm:
- oczyszczenie naprawionego miejsca sprezonym powietrzem,
- natryskiwanie lepiszcza na dno i krawegdzie oczyszczonego miejsca jako skropienie
podioza,
- mnatrysk pod ciSnieniem wymieszanego w dyszy grysu z lepiszczem w naprawione
miejsce. Uziarnienie mieszanki gryséw 2/4 mm lub 2/6,3 mm lub 4/10 mm,
- natrysk pod cisnieniem suchego grysu jako zamkniecie.
b. usuwanie ubytkéw i wybojéw w warstwach bitumicznych nawierzchni o
glebokosci 2,0 do 4,0 cm:
- oczyszczenie naprawionego miejsca sprezonym powietrzem,
- natryskiwanie lepiszcza na dno i krawedzie oczyszczonego miejsca jako skropienie
podloza,
- natrysk pod ci$nieniem wymieszanego w dyszy grysu frakcji 10/12,8 mm; 12,8/16 mm (w
zaleznosci od glebokosci ubytku ) z lepiszczem w naprawiane miejsce.
- natrysk pod ci$nieniem wymieszanego w dyszy grysu frakcji 4/6,3 mm lub 4/10 mm w z
lepiszczem naprawiane miejsce, jako drugiej warstwy.
- natrysk pod ci$nieniem suchego grysu.
arunkiem rozpoczecia i wykonywania rob6t, w przypadku gdy Aprobata Techniczna IBDiM
nie stanowi inaczej dla remontu z uzyciem modyfikowanej kationowej emulsji asfaltowej o
fazie cigglej wodnej jest temperatura otoczenia nie nizsza od +10°C a temperatura
remontowanej nawierzchni nie nizsza niz + 5 °C. Zabrania si¢ wykonywanie remontu w czasie
opadéw ciaglych i przy mokrym podiozu.

5.8. Piel¢gnacja wykonanego remontu.
Po uzupelnienie miejsc remontowanych nalezy staraé si¢ o ograniczenie szybkosci ruchu,
poniewaz wbudowane ziarna gryséw nie sg jeszcze trwale zwigzane emulsjg asfaltowa. Dhugos¢
ograniczenie szybkosci ruchu jest uzalezniony od warunkéw atmosferycznych. W przypadku
dni suchych i goragcych ograniczenie moze wyniesé jedng dobg. W przypadku dni pochmurnych
i chlodnych okres ten moze si¢ znacznie wydluzyé. Po stwierdzeniu ze kruszywo jest
dostatecznie zwigzane, niezwigzane grysy nalezy usunaé (zmiesé) z nawierzchni.
Powierzchnia wyremontowana powinna mie¢ wyglad jednorodny, bez miejsc
przebitumowanych / tzw thistych plam/ , niedobitumowanych , gruba makroteksture o

jednolitym wygladzie.



Spadek wyremontowanego miejsca powinien by¢ zgodny ze spadkiem nawierzchni, przy
czym warstwa miejsca naprawionego powinna byé wykonana do wysokosci krawedzi
otaczajacej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia nadmiernego wypadniecia grysu z wykonanych lat, nalezy miejsca
te ponownie skropi¢ emulsja asfaltowa i zamialowaé dodatkowa iloscia grysu 0/4 lub 0/2
(piasek lamany). Ilo$¢ emulsji i grysu nalezy tak dobraé, aby nie spowodowac ,,pocenia sig”
fat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-00.00.00.

6.2. Badania przed rozpocze¢ciem robét

Przed rozpocze¢ciem robét nalezy:

a) oceni¢ stan nawierzchni i okresli¢ rodzaj, zakres uszkodzen i prawdopodobne
przyczyny powstania uszkodzen,

b) ustali¢ sposoby naprawy i szczegblowe wymagania dla materiatow, sprz¢tu, Srodkow
transportowych i mieszanek,

c) wykonaé badania kwalifikacyjne (przydatnosci) wytypowanych materialow do
wykonania remontu czastkowego,

d) opracowaé program zapewnienia jakosci i uzyska¢ jego akceptacje przez

Przedstawiciela Zamawiajgcego,

€) Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyskaé wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. oznakowanie materialu znakiem CE, certyfikat,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialdw, wykonane przez
dostawcow lub Wykonawce robét itp.),

- przedstawi¢ projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe;.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania remontu czastkowego

6.3.1 Badania przy uszczelnianiu sp¢kan nawierzchni

W trakcie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien
prowadzié¢ badania zgodnie z SST D.05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie emulsjg)
podtuznych i poprzecznych spgkan nawierzchni bitumicznych”.

6.3.2 Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek (powierzchnia i
glebokosé frezowania, obciecie krawedzi, skropienie, uszczelnienie);

- ilo$¢ wbudowywanych materialéw na 1 m? — codziennie;

- wyglad zewnetrzny — mieszanka powinna mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, luszczacych si¢ i spekanych — sprawdzenie wygladu

mieszanki mineralno-asfaltowej podlega ocenie wizualnej w czasie produkcji, zatadunku,
roztadunku i wbudowywania,
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- spadek nawierzchni w miejscu jej wymiany, po zageszczeniu powinien byé zgodny ze
spadkiem nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz
otaczajgcej nawierzchni o 1 do 2 mm,

- roznice migdzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujacymi powierzchniami, mierzone tata,
powinny by¢ nie wigksze od 4 mm — dla drg o V > 60 km/h i nie wigksze od 6 mm — dla
drég o V < 60 km/h,

- zlgcza warstwy wypelniajacej z istnicjaca nawierzchnig powinny by¢é $cisle zwiazane i
jednorodne,

- nie dopuszcza si¢ zaglebien ponizej rzednych istniejacej nawierzchni,

- dla powierzchni nawierzchni wbudowywanych mechanicznie nalezy dodatkowo sprawdzié
réwnos¢ podtuzng i poprzeczng nawierzchni — badanie przeprowadzaé fata 4m i klinem, co
20m. Dopuszczalna nieré6wnosé do 4mm.

- wykonane remonty czastkowe nawierzchni beda na biezaco poddawane ocenie wizualnej,

- Wykonawca przedstawi do akceptacji Zamawiajagcemu wyniki badan sktadu mieszanki
(uziarnienie i zawarto$¢ lepiszcza) oraz wolnych przestrzeni w mieszance mineralno-
asfaltowej, wykonane w trakcie realizacji robét; minimalna ilo$é pobranych do badania
probek — 1 prébka na dzienng dziatke robocza,

- Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zbadania sktadu mieszanki na koszt Wykonawcy — w
ilosci 1/4 wszystkich badan.

6.3.3. Badania przy wykonywaniu remontéw grysem i emulsja

- badania kruszyw - kazdg parti¢ lecz nie wigksza niz 1000 ton dla cech klasowych i co 100

- ton dla cech gatunkowych

- badania lepiszcza - z kazdej cysterny samochodowej i kolejowej w zakresie wymagan
atestu i

- Aprobaty Technicznej IBDiM

6.34. Wykonawca ma migdzy innymi obowigzek:

- biezacego prowadzenia dokumentacji w tym zwlaszcza dziennika robét i ksiegi obmiaru — obmiar at”
— powierzchnia i zwlaszcza grubos¢ - majg by¢ wpisywane w ksigge obmiaru przed wypetnieniem ubytku
mas3,

- w przypadku gdy po wycigciu lub wyfrezowaniu objetosé ubytku jest wigksza niz przewidywana w
przedmiarze o 10% Iub wigcej, nalezy o tym niezwlocznie poinformowaé telefonicznie
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

- biezacego badania sktadu masy bitumicznej — co najmniej 1 badanie dziennie,

- biezgcego oznakowania wykonanych na drodze napraw (fat) farbg — wg wzoru:

(kazdg tatg wykonanego remontu czgstkowego Wykonawca oznakuje kolejng cyfrg porzadkows oraz
miesigoem i rokiem ich wykonania — np. 1/11/2013, gdzie 1- liczba porzadkowa, II- miesigc wykonania,
2013- rok wykonania remontu),

- wskazane bytoby odnotowanie w ksiedze obmiaréw wspohrzednych 1at,

6.3.5. Badania odbiorcze

Wraz ze zgloszeniem robét do odbioru (wykenanych w ramach jednego lub kilku mniejszych
zleceil) Wykonawca ma dostarczyé migdzy innymi:
- operat kolaudacyjny, zawierajacy migdzy innymi wyniki badan wykonanych przez Wykonawce,
sprawozdanie kierownika robot,
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- ksiege obmiaru,
- kosztorys powykonawczy,
Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wszelkie dokumenty

dostarczone przez Wykonawce Robot przed przystapieniem do remontéw oraz wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robot (Wykonawcy i ewentualnie Zamawiajgcego).

Dokumenty te zostang uzupelnione szczegélowym przegladem (ocena makroskopowa)
wszystkich wykonanych remontéw czastkowych w odniesieniu do badan w czasie Robét.

Przegladu dokonuje przedstawiciel Zamawiajacego w obecnosci Kierownika Robot
(przedstawiciela Wykonawcy).

Zlecenie do Wydzialu Technologii kontrolnych badai sprawdzajacych, grubosci i skladu masy
(min. 1 probka na kazde rozpoczete S0 Mg wbudowanej masy),

6.3.6 Dopuszczalne odchylki mieszanki mineralno- asfaltowej

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢ wyniki badaf wykonanych
w ramach Zakladowej Kontroli Produkcji pod warunkiem, ze Wykonawca jest zarazem
Producentem MMA. W przeciwnym wypadku Wykonawca zobowigzany jest do biezacej
kontroli mieszanki mineralno-asfaltowej w nizej wymienionym zakresie.

Wlasciwosci materialow nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem.

Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej prébki pobranej z mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiegaé od wartoéci projektowanej, z uwzglednieniem podanych
dopuszczalnych odchylek + 0,30 % m/m.

Uziarnienie

Pojedynczy wynik prébki i srednia z wielu oznaczen uziarnienia z luznej mieszanki mineralno-
asfaltowej nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej z uwzglednieniem nizej
przedstawionych odchylek..

W wypadku wymagan dotyczacych uziarnienia, wyrazonych jako ktérekolwiek z ponizszych:

- zawartos$¢ kruszywa o wymiarze < 0,063 mm +1,5%
- zawarto$¢ kruszywa o wymiarze < 0,125 mm +2,0%
- zawarto$¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 mm do 2 mm +3,0%
- zawarto$¢ kruszywa grubego o wymiarze > 2 mm +3,0%
- zawarto$C ziaren grubych +4,0%

Wymagania dotyczgce udzialu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢
spelnione jednoczesnie.
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni

Zawarto$é wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowe;j
nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w p. 5.5.2.

Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robdt uzupelnionych szczegélowym przegladem (oceng
makroskopowa) wszystkich wykonanych napraw, ktérego dokonuje Inzynier lub jego
przedstawiciel w obecnosci kierownika robot.
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6.4. Dokumenty budowy

- Dziennik rob6t wg wzoru dziennika budowy, nalezy prowadzié na biezgco i odnotowywaé w
nim wszystkie istotne zdarzenia dla prowadzonych robét,

- Ksigga Obmiaréw. Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza
si¢ w sposo6b ciaggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

- Dokumenty laboratoryjne

Aprobaty techniczne, deklaracje zgodnoscei lub certyfikaty zgodnosci materialéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone
w formie uzgodnionej z Zamawiajacym. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest t (tona) wbudowanego materialu

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z SST, w
Jjednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/Inspektora Nadzoru
o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigcznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawecg i Inzyniera/Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materialow

Dtugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone
poziomo wzdhuz linii osiowe;j. Jesli SST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej,
objetosci beda wyliczone w m? jako diugoéé pomnozona przez sredni przekrd;.

Hosci, ktore maj 3 by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami SST.

Za zgoda Inzyniera/Inspektora Nadzoru Wykonawca moze dokona¢ wazenia pojazdéw w
publicznych punktach wazenia na urzadzeniach wagowych posiadaj gcych wazne $wiadectwa
legalizacji.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda
zaakceptowane przez Inzyniera//Inspektora Nadzoru.

Urzgdzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzgt wymagaj g badan atestuj acych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgdg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
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Ogolne zasady odbioru rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 8.

8.2. Odbiér w czasie wykonywania robét
Odbiorom w czasie wykonywania rob6t podlegaja: oznakowanie, roboty zanikajace i
ulegajace zakryciu zgodnie z pkt. 8.2 OST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbiér koncowy.
Odbiér koncowy dokonywany jest zgodnie z pkt. 8.3 OST D-00.00.00.”Wymagania
0golne”.

8.4. Odbidr pogwarancyjny
Qdbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiaru wykonania uszczelnienia nawierzchni obejmuje: wartos¢
robocizny, warto$¢ zuzytych materiatow z kosztami zakupu i transportu, wartosS¢ pracy sprzgtu
z jego dowiezieniem na budowe i odwiezieniem, koszty oznakowania robét, koszty badan i
pomiardw, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki, w tym zwlaszcza:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie wymaganych czynnikéw produkcji,

— koszty odpadow i ubytkow materiatowych,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

— przedstawienie recepty do zatwierdzenia,

— przeprowadzenie inwentaryzacji nawierzchni i uszkodzen przed rozpoczgciem rob6t,
~ wykonanie frezowania fragmentéw uszkodzonej nawierzchni,

— dociecie krawedzi,

— oczyszczenie i skropienie podloza,

— uszczelnienie spoin i ztaczy materialem termoplastycznym,

— zakrywanie i odkrywanie w trakcie robot urzadzen kanalizacyjnych, pokryw studni
rewizyjnych i osadnikow, kratek §ciekowych, dylatacji, itp.,

— wytworzenie lub zakup mieszanki mineralno-asfaltowe;,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne lub reczne roztozenie mieszanki — stosownie do zakresu Robét,
— zageszczenie,

— wykonanie wszystkich niezb¢dnych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie Roboét i jego utrzymanie,

— opracowanie i uzyskanie zatwierdzenia projektu organizacji ruchu,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robét objetych niniejsza
STWiORB.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
Polskie Normy powotane w WT-1

Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powolane w WT-3

Inne dokumenty

»WT-1 Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych 2010”

»WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2008”
»WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych 2010”
» WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43 z dnia 2 marca 1999),

oraz wymienione w OST D-00.00.00.
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